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В настоящее время одно из наиболее перспективных направлений в области медицинского материаловедения является разработка материалов для лечения повреждённой костной ткани. Активные порошки, полученные методом химического осаждения, необходимы для получения керамики, которая применяется в медицине в качестве биоматериалов для костных имплантатов. Синтетические порошки и порошковые смеси используются также для создания композитов с неорганической и полимерной матрицей [1]. 

Биосовместимые имплантаты на основе фосфатов кальция занимают особое место среди имплантатов искусственного происхождения. Наиболее широкое применение находят керамика на основе трикальциевого фосфата (ТКФ) и гидроксиапатита (ГАП) [2,3]. 
Цель настоящей работы состояла в синтезе порошков из карбоната кальция и смеси фосфорной (Н3РО4) и щавелевой (H2C2O4) кислот при мольном соотношении Са/Р=1) и изготовление керамики на их основе. Для достижения поставленной цели необходимо было решить следующие задачи: 1) синтезировать порошки фосфата кальция из фосфорной кислоты и карбоната кальция; 2) синтезировать порошки из карбоната кальция и смеси фосфорной (Н3РО4) щавелевой (H2C2O4) кислот; 3) исследовать свойства полученных порошков; 4) подготовить образцы керамики на основе полученных порошков; 5) исследовать свойства керамики.
Синтезированные порошки и керамика были охарактеризованы методами рентгенофазового анализа, сканирующей электронной микроскопии и термического анализа. Фазовый состав синтезированных порошков и керамики на их основе представлен в таблице 1.
Таблица 1. Фазовый состав синтезированных порошков и керамики на их основе
	Условия синтеза*
	Фазовый состав синтезированных порошков
	Фазовый состав керамики после обжига при 1100оС

	Са/Р
	H2C2O4/Н3РО4
	τ
	
	

	1
	0
	72 ч
	CaHPO4.2H2O
	β-Ca2P2O7

	1
	0,5
	72 ч
	CaHPO4 и CaC2O4
	Ca10(PO4)6(OH)2

	1
	1
	72 ч
	Ca(H2PO4)2 и CaC2O4
	Ca10(PO4)6(OH)2 и CaO


* - были использованы 1М растворы.

Таким образом, для изготовления биосовместимой керамики на основе гидроксиапатита Ca10(PO4)6(OH)2 может быть рекомендован порошок, синтезированный из карбоната кальция и смешанно-анионного раствора, содержащего фосфат- и оксалат-ионы при мольных соотношениях Са/Р=1 и H2C2O4/Н3РО4=0,5. Формирование гидроксиапатита происходит при нагревании в результате взаимодействия компонентов порошковой смеси, включающей до обжига монетит CaHPO4 и оксалат кальция CaC2O4.
Работа выполнена в рамках гранта РФФИ 18-29-11079.
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