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Одновременное воздействие износа и коррозии, известное как трибокоррозия, приводит к более серьезному повреждению материалов, чем каждый из этих факторов по отдельности. Одним из способов защиты металлических изделий от трибокоррозии является осаждение защитных покрытий. Для практического использования, материал покрытия должен быть легким, дешевым, коррозионностойким, иметь хорошие механические (твердость, прочность, трещиностойкость) и трибологические свойства (стойкость к абразивному и трибокоррозионному износу). Целью данной работы является улучшение трибокоррозионных характеристик нержавеющей стали Х18Н10Т, которая широко используется в морской промышленности, путем нанесения покрытий состава TaC-Mo-Ni и TaC-ZrC-Mo-Ni. Покрытия наносили методом импульсного электроискрового осаждения в различных средах (вакуум, аргон) с использованием электродов Ta(Zr)C-Mo-Ni, полученных методом порошковой металлургии. Структуру и элементный состав покрытий определяли методом сканирующей и просвечивающей электронной микроскопии и энергодисперсионной спектроскопии. Трибологические испытания проводили в 3,5% растворе NaCl при комнатной температуре. Приложенная нагрузка составляла 5 Н, дистанция пробега 500 м, линейная скорость в ходе испытания 10 см/с. Контртело - шарик из Al2O3 диаметром 6 мм. Электрохимические исследования проводили с использованием потенциостата «Voltalab PST050» в 3,5% растворе NaCl. Толщина полученных покрытий составляла 20-50 мкм. Покрытия, содержащие ZrC, имели более однородную структуру и более низкие значения шероховатости поверхности. Трибологические исследования показали, что коэффициент трения покрытий TaC-Mo-Ni и TaC-ZrC-Mo-Ni в полтора раза ниже, чем у нержавеющей стали, и составляет 0,38-0,4. Глубина дорожек износа всех испытанных покрытий не превышала средних значений шероховатости (Ra 4-7 мкм), поэтому оценить приведённый износ не удалось. Электрохимические исследования показали, что нанесение покрытий TaC-Mo-Ni позволило снизить значения плотности тока коррозии в три раза по сравнению со сталью Х18Н10Т (0,2 и 0,6 мкА/см2, соответственно). 
