Керамика на основе биосовместимых фосфатов в системе Ca2P2O7-Mg2P2O7, полученная обжигом цементного камня
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Резорбируемые материалы на основе биосовместимых фосфатов необходимы для развития регенеративных методов лечения дефектов костной ткани. Такие материалы могут быть получены на основе пирофосфатов кальция и магния.
Целью данной работы являлось получение керамики на основе пирофосфатов кальция и магния термообработкой цементного камня, полученного из дигидрофосфата аммония и цитратов кальция и/или магния. 
Количества исходных компонентов порошковой смеси для получения цементного камня рассчитывали по следующим реакциям: 
Ca3(C6H5O7)2▪4H2O+3NH4H2PO4 → 3CaHPO4+H3(C6H5O7)+(NH4)3(C6H5O7)+4H2O  (1)
Mg3(C6H5O7)2▪9H2O+3NH4H2PO4→3MgNH4PO4▪6H2O+2H3(C6H5O7)+3H2O              (2)
Порошковые смеси, включающие дигидрофосфат аммония и цитрат кальция и/или магния, гомогенизировали в ацетоне с использованием планетарной мельницы при соотношении (Са+Mg)/Р=1. Были подготовлены три смеси: «Сa»-(Ca3Cit2+NH4H2PO4), «CaMg»-(Ca3Cit2+Mg3Cit2+NH4H2PO4), «Mg»-(Mg3Cit2+NH4H2PO4). Цементное тесто получали, добавляя к порошковой смеси воду при массовом соотношении жидкость/твердое = 0,3-0,4. Образцы в форме балочек размером 1х1х2,85 см формовали с использованием латексной формы.
Фазовый состав цементного камня после формования и сушки был представлен для «Са» NH4H2PO4, C12H10Ca3O14*4H2O, (NH4)2Ca(HPO4)2*H2O, для «Mg» NH4H2PO4, C12H10Mg3O14*14H2O, для «СаMg» NH4H2PO4, Ca2Mg(PO4)2*2H2O. По всей видимости, формировании фазового состава цементного камня могли протекать реакции представленные ниже:
Ca3(C6H5O7)2▪4H2O+6NH4H2PO4+H2O→3(NH4)2Ca(HPO4)2▪H2O+2C6H8O7▪H2O  (1)
2Ca3(C6H5O7)2▪4H2O+Mg3(C6H5O7)2▪9H2O+6NH4H2PO4+H2O
                                               →3Ca2Mg(PO4)2▪2H2O+6NH4(C6H7O7)+C6H8O7▪H2O     (2)
Mg3(C6H5O7)2▪9H2O+5H2O→C12H10Mg3O14▪14H2O                                                   (3)
Фазовый состав керамики после обжига в интервале 900-1100оС был представлен: Ca2P2O7, Mg2P2O7, CaMgP2O7.
Полученные материалы могут быть рекомендованы для лечения дефектов костной ткани.
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