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Общеизвестными факторами, осложняющими проведение жидкостной экстракции, является использование органических растворителей, являющихся легковоспламеняющимися, летучими и токсичными. К нежелательным побочным эффектам гетерогенного процесса можно отнести и образование межфазной эмульсии. 

В качестве твердофазных экстрагентов (ТВЭКСов) использовали Д2ЭГФК (ди-2 (Этилгексил) фосфорную кислоту); ТОДГА (N, N, N, N-тетра-n-октилдигликоламид); моно-ТОДГА (N, N, N, N-тетра-n-октилдигликоламид монозамещенный) и 1-бутил-3-метилимидазолий бис[(трифторметил)сульфонил]имид в качестве ионной жидкости (ИЖ) производства ООО “Сорбент технологии”. 

Кислые фосфорорганические экстрагенты, в частности Д2ЭГФК, обладают наилучшей селективностью к тяжелым РЗЭ. Для извлечения средней и легкой группы РЗЭ из технологических использованы гликольамидные экстрагенты как отдельно, так и с добавлением ионной жидкости. Сравнительная харатеристика используемых экстрагентов при извлечении РЗЭ из экстракционной фосфорной кислоты, полученной при выщелачивании апатита серной кислотой, представлена в таблице. 
Таблица - Сравнительная характеристика используемых ТВЭКСов
	Показатель
	ТОДГА
	МТОДГА
	ТОДГА+ИЖ
	МТОДГА+ИЖ
	ТОДГА+ИЖ

+МТОДГА
	Д2ЭГФК

	Распределение Ce
	<0,1
	<0,1
	7,6


	16,2


	6,9


	<0,1

	Распределение Y
	4,7


	0,8


	10,9


	52,6


	1,3


	19,6


В результате исследования разработан алгоритм моделирования экстракционно-хроматографических процессов с использованием активных полидентатных экстрагентов на твердом полимерном носителе в присутствии ионных жидкостей в виде поли(двух)фазных химических реакций с приложением закона действующих масс, результатом которого является определение термодинамических параметров межфазных процессов применительно к технологическим объектам со сложным химическим и вещественным составом.
Определены основные технологические характеристики и режимы: проведены теоретические исследования, включающие выбор и обоснование селективной твердофазной экстракционной системы и экологически безопасного растворителя для извлечения РЗЭ из технологических растворов переработки апатитового концентрата; оптимальные параметры извлечения, разделения и концентрирования РЗЭ
Работа выполнена в рамках проекта № 19-19-00377 "Технологические основы извлечения и отбора стратегически важных редкоземельных элементов из апатитовой продукции” от 22 апреля 2019 года, поддержанного Российским научным фондом в конкурсе 2019 года "Проведение фундаментальных научных исследований и поисковых исследований отдельными научными группами"
