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Химическая технология в современном мире представлена спектром различных направлений, в котором значительная доля отведена созданию новых конструкционных материалов, среди которых одну из лидирующих позиций занимают керамические материалы. Крупной областью развития керамической промышленности по праву стоит считать производство прозрачных материалов, которые, в частности, применяются в оборонной промышленности в качестве броневых окон гражданского и военного транспорта, а также смотровых окон зданий. Перспективным материалом для данных областей служит керамика из алюмомагниевой шпинели (АМШ), что обуславливается доступностью сырьевых материалов и относительной простотой производства. 
Разработка уникальных составов материалов и совершенствование методов подготовки шихты являются важнейшими направлениями в технологии получения высокоплотных материалов из АМШ, которые смогут обеспечить светопропускание в ИК-области и видимой части спектра.
Получение высокоплотных материалов непосредственно связано со снижением пористости, которого добиваются, применяя уплотняющие добавки с различным механизмом действия. Одной из таких добавок является оксид бора B2O3, который испаряется в процессе высокотемпературной обработки [1].
Целью данной работы является исследование влияния концентрации испаряющейся добавки на плотность изделий на основе алюмомагниевой шпинели.
Прекурсор алюмомагниевой шпинели получен методом гетерофазного соосаждения из водного раствора смеси нитратов магния и алюминия. Затем проведен синтез АМШ при температуре 1200 °С. Рентгенофазовый анализ подтвердил образование единственной фазы алюмомагниевой шпинели. Добавку оксида бора вводили в диапазоне концентраций 5,0-6,0 мас. %. Результаты сканирующей электронной микроскопии показали, что добавка в порошке шпинели распределена равномерно.
Обжиг образцов проведен в вакууме при температуре 1750 °С. После обжига определены значения открытой пористости и средней плотности и выделены образцы, которые обладают наиболее оптимальными свойствами. Данные представлены в таблице.
Таблица. Свойства образцов АМШ 

	№ п/п
	Концентрация B2O3, 

мас. %
	Свойство

	
	
	Открытая пористость, %
	Средняя плотность, г/см3

	1
	5,0
	4,7
	3,32

	2
	5,5
	4,5
	3,37

	3
	6,0
	5,3
	3,25


Выявлено, что образцы с концентрацией добавки оксида бора 5,5 мас. % обладают наиболее удовлетворительными свойствами – открытой пористостью 4,5 % и средней плотностью 3,37 г/см3. Таким образом, можно сделать вывод о том, что добавка оксида бора с концентрацией 5,5 мас. % способствует лучшему прохождению спекания шпинельной керамики. Однако, полученные результаты свидетельствуют о неполном прохождении процесса, вероятно, целесообразным является корректировка температурного режима.
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